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Nie jesteémy obecnie liderem w ilosci sprzedanych szczotek, ale ciezko pracujemy aby to
zmienié. Naszq ambicjq jest takze bycie absolutnym Ne1 w pomocy technicznej, innowacjach i
obstudze klientéw. Wspieranie ich w decyzjach, wprowadzanie nowinek rynkowych i bycie
zawsze o krok przed konkurencjq.

W Werner Profi Brush projekivjemy, tworzymy, testujemy, a nastepnie dostarczamy
rozwigzania dla szerokiej gamy zamiatarek mechanicznych. Od matych recznie operowanych
maszyn, az po duze zabudowy na podwoziach markowych producentéw. Staramy sie, aby
nasza oferta byta kompleksowa, jednak jestesmy takze w stanie dostosowaé oferowane
rozwigzania dla konkretnego klienta.

Tworzymy rozwigzania w celu ulepszania istniejgcych na rynku produktéw, zwiekszajgc ich
produkiywno$é, jako$§é i upraszczajgc ich uzytkowanie. Naszym celem jest efektywno$é
kosztowa naszych propozycji i zadowolenie z dlugoterminowego uzytkowania produktéw z
naszej oferty oraz pochwata ich jakosci.

Nasi klienci to zaréwno duze firmy komunalne, jak i mate prywatne przedsigbiorstwa. Jestesmy
zdeterminowani do oferowania rozwiqzai w petni satysfakcjonujgcych tych klientéw. Nasze
rozwigzania konstrukcyjne dla kazdej szczotki do zamiatarki oparte sq o ciggtq wymiane
doswiadczeh z naszymi partnerami. Kontakty te sq kluczem do naszych innowacji. Proponujemy
szczotki do zamiatarek tylko o wysokiej jakosci, poniewaz kazda nawet pojedyficza sztuka jest
dla nas wazna.

Dystrybucia marki Werner Profi Brush prowadzona jest z magazynéw w Sikorowie w centralnej
Polsce. W naszym asortymencie znajdziecie Panstwo szczotki do réznych typéw zamiatarek
mechanicznych wg grup ponizej :

Zabudowa na podwoziach
Beam, Brock, Bucher Schoerling, Bunce/Boschung, Ekocel, Faun, Johnston, Scarab, AEBI Schmidt,
Schwarze, Semat, Stocks LTD, Trilety, WUKO.

Mate vliczne
AUSA, Brock, Brodd, Bucher Schoerling, Dulevo, Elgin, Euromec, Green Machines, Hako, Hofmans (HMF,
Semat), Johnston, Karcher, Mathieu, MFH, Nilfisk/Egholm, Piquersa, Ravo, RCM, Scarab, Schmidt, Teenant.

Doczepiane / Pchane
Bema, Brodd, Broddson, Broddway, Bumasz, Hydrog, Metal-Technik, Michmet, Talex, POM Augustéw,

Pomarol, Pronar, Samasz.

Jako Akcesoria do maszyn
Bobcat, Holms, Rasco, Craig, Datum/Stardiluxe, RCM, JCB, Karcher, MTS, NC, Pomarol, Terraco, Tuchel.

$Srednie samojezdne
Dulevo, Schmidt, Elgin - maszyny samojezdne sredniej wielkosci.

Do uzytku wewnetrznego
Hako, Minuteman, Power Boss, Tennant.

Testujemy swoje wlasne ograniczenia. Zalezy nam na ciggtym rozwoju i poprawie zaréwno asortymentu
jak i relacji z klientami. Nasze produkty sq stale rozwijane i unowoczesniane. Asortyment dostosowujemy
do ciggle pojawiajgcych sige na rynku nowych modeli maszyn.

Statych klientéw zapraszamy do naszego programu partnerskiego ktéry pozwoli przenie$é wspétprace na
jeszcze wyzszy poziom. Szczegdty u naszych przedstawicieli.
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Doktadamy najwyzsze| starannoéci aby nasze wypetnienia pochodzity z najlepszych jakosciowo Zrédet
jakimi sq dostawcy europejscy. Znaczenie ma dla nas takze ekologia.

Polipropylen - jedno z najpopularniejszych wypetnien do szczotek walcowych, pierscieniowych oraz
szczotek talerzowych do matych kompaktowych zamiatarek. Ten rodzaj wypetnienia jest bezpieczny dla
placéw i drogich chodnikéw, gdzie istnieje ryzyko uszkodzen. W naszej ofercie wypetnienia oferowany
jako prosty lub falowany o srednicach od @ 1.2 mm do 2x3 mm.

Polipropylen w mieszance z drutem stalowym - to bezpieczne rozwigzanie na kazdq sytuacje.
Stalowe czesci usuwaé bedq elementy trudniejsze pozwalajgc wtéknom polipropylenowym wykonywaé
swojq prace czyszczqcq. Taka konfiguracja sprawdza sie w wiekszoéci zastosowan eliminujgc w wielu
przypadkach potrzebe ciggtej wymiany szczotek w zaleznoici od pogody lub sytuacji. W naszej ofercie
znajduje sie wiele konfiguracji polipropylenu o réznych érednicach i ksztatcie wraz z cienkim drutem
ocynkowanym lub mocniejszym ptaskim drutem stalowym.

Drut plaski - to najbardziej agresywny zestaw czyszczqcy, z wysokie| jakosci stali weglowej lub
sprezynowej, w rozmiarach przekroju 2.8 x 0.45 mm az do 3.3 x 0.6 mm, lub na zaméwienie rozmiarach
posrednich. Jako wypetnienie uzywany do szczotek w duzych maszynach, do agresywnego oczyszczania
ciezkiego brudu i zanieczyszczef gdzie elementy wystajgce lub gruz mogq uszkadzaé delikatniejsze
konstrukcje. Uzywany takze w sytuacjach poéniegowych.

Drut falowany - uzywany gtéwnie w twardszych szczotkach pierscieniowych (Brodd, Broddson,
Broddway), oraz jako wzmocnienie w szczotkach walcowych, a niekiedy takze jako materiat bazowy w
szczotkach talerzowych (Cleango). Falowany przestrzennie o $rednicach od @ 0.45 mm do @ 1.0 mm.

Poliamid - uzywany na terenach gdzie istnieje duze ryzyko uszkodzen powierzchni przy sprzgtaniv oraz
w miejscach gdzie moze to powodowaé zagrozenie jak np. tereny przemystowe (stacje benzynowe gdzie
materiat metalowy podczas pracy w styku z resztkami rozlanych paliw mégtby spowodowaé
niebezpieczenstwo pozaru). Poliamid w naszej ofercie to materiat o érednicach od @ 1 mm az do & 3 mm.
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Dostawy

Staramy si¢ byé bardzo elastyczni w tym zakresie. Dobieramy takie metody i sposoby dostarczania
naszych produkiéw, aby bylo to jak najmniej obcigzajgce po stronie naszych klientéw.

Dostawy realizowane sq w rézny sposéb zalezny od specyfiki zaméwienia. Drobne zaméwienia to z
reguty dostawy wtasnym transportem lub dostawy kurierem we wspétpracy z firmami UPS, DPD i DHL.
Zaméwienia paletowe dostarczane sq przez przewoznikéw takich jak Hellmans lub Poczta Polska, a
niekiedy takze wtasnym transportem.

Kazdy wie, jak skomplikowane zagadnienia techniczne utrudniajg wspétprace kazdego dnia. Nasi
doradcy zawsze pomogg dobraé odpowiedni produkt lub podpowiedzieé jak mozna ulepszyé prace
konkretnej maszyny.

Ich rolg jest stuchaé i zaproponowaé rozwigzania dostosowane do potrzeb klienta, nawet wtedy, gdy
trzeba zaproponowaé catkowicie nowy produkt, ktéry zaprojektowany bedzie tak, aby byt tatwy w
montazu i umozliwiat szybkie serwisowanie.

Kilkaset istniejgcych modeli zamiatarek i setki lub tysigce réznych wystepujacych na catym $wiecie szczotek
nie utatwia nam pracy. Staramy sie jednak zaoferowaé kompleksowe rozwigzania dla kazdego klienta,
oraz zarekomendowaé mu co$ nowego o ile jest otwarty na innowacie.

Dysponujemy szerokq wiedzg na temat naszej specjalizacji i z pewnosiciq moze byé ona przydatna dla
naszych klientéw.
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Szczotki pierscieniowe

Szczotki pierécieniowe wykonane z polipropylenu i drutu stalowego o tych samych $rednicach mozna
dowolnie konfigurowaé uzyskujgc rézne parametry uzytkowe w zaleznosci od potrzeb.

- w przypadku mieszanki pierécieni PP z drutem stalowym, cienki falowany drut stalowy niejako zakreca sie
na wiéknach grubego polipropylenu powodujqgc réwnomierne oczyszczanie powierzchni

- dla wigkszych predkosci przejazdowych i w okresach po zimie i na jesieni szczotki pierscieniowe z drutu
falowanego przestrzennie to najlepsze rozwiqzanie. Poskrecane wzajemnie druty stalowe tworzg
skuteczng i spéjng powierzchnie czyszczgcq

- w szczotkach pierécieniowych w przypadku ich montazu uzywa sie tzw. ringéw dystansowych (choé nie
zawsze), jednak przy zastosowaniu tylko szczotek z wypetnieniem polipropylenowym mogq wystepowaé
ryzyka tzw. “niedoczyszczonych éciezek”. Aby tego unikngé, warto stosowaé szczotki o tych samych
$rednicach, lecz konstrukcji wygietej typu “ZigZag”

Szczotki walcowe

Delikatniejszy polipropylen (np. o $rednicy 1.2 lub 1.5 mm) czysci lepiej i doktadniej, ale jego trwatosé jest
nizsza. Grubsza wersja (np. o $rednicy 2x3mm) radzi sobie z wiekszymi zabrudzeniami, wiekszqg
predkoscig poruszania sie maszyn i wiekszq predkosciq obrotowq walcéw.

Jezeli chcesz dodatkowo wzmocnié szczotke walcowq, wybierz mieszanke z dodatkiem drutu falowanego.
Dziatanie drutu to usuwanie trudniejszych zanieczyszczeh i pozwolenie witéknom wykonanym z
polipropylenu na dokonczenie ich zadan.

Szczotki talerzowe

Wersja polipropylen - dla zastosowar bardzo doktadnych, dla matych powierzchni, dla lekkich maszyn
kompaktowych, érednich samojezdnych lub innych w celu unikniecia ryzyka uszkodzer powierzchni.

Wersja mix z drutem - jest idealna dla wigkszoéci zastosowan, zaréwno dla matych jak i duzych maszyn.
Taka konfiguracja sprawdza sie w wiekszoéci przypadkéw, eliminujgc potrzebe ciggtej wymiany szczotek
w zaleznoici od pogody lub sytuacii.

Wersja stal - bardzo wytrzymata do pracy w trudnych warunkach i przy duzej szybkosci poruszajqcej sie
zamiatarki. Uzywana gtéwnie w duzych maszynach, do agresywnego oczyszczania cigzkiego brudu i
zanieczyszczen, idealna takze do zastosowania w sytuacjach poéniegowych.



WERNER

]

Ne)Wel-{a




N e W W ’J“)‘-' o § -
e Li

MDA

Ay a«'ahﬁw 2owutfowate

—

\
N

=

N




WERNER

s

PIERSCIENIOWE

Szczotki pierscieniowe (wiencowe)

Szeroka oferta szczotek piericieniowych obejmuje rozmiary wewnetrzne $rednicy piericienia
montazowego od 64 - 254 mm i rozmiary zewnetrzne od 110-900 mm. Metalowe piericienie montazowe
realizowane sq zaréwno w formie ptaskiej jak i formie wygietej o nazwie “ZigZag”, przeznaczonej do
montazu na watkach bez uzycia piericieni dystansowych oraz sprawdzajgcych sie tam, gdzie szczotki
walcowe sktadajgce sie z pierécieni z ptaskim ringiem pozostawiajq $lady tzw. “$ciezek”.

Szeroka gama standardowo stosowanych materiatéw do wypetnien, konfiguracji i elementéw
montazowych moze by¢ takze dostosowana pod konkretne potrzeby klienta.
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Szczotki walcowe

Proponowane rozwiqzania to standardowe dtugoici od 400-1300 mm oraz srednice zewnetrzne od
250-750 mm. Stosowane wypetnienia to szeroka gama materiatéw takich jak polipropylen i nylon, oraz
ich wzmacniania w wersjach twardszych dodatkowymi wiéknami ze stali o réznych érednicach i formie w
celu zwiekszenia agresywnosci uzytkowania.

Zastosowane rdzenie to rury o sSrednicach 60/40 mm, 125/85 mm oraz 200/162 mm, a wewngtrz
elementy mocujgce na watki napedowe o rozmiarach 34x34 mm, 41x41 mm, 46x46 mm, 51x51 mm,
61x61 mm w formie kwadratu lub szesciokgta.






WERNER

i

TALERZOWLE

Szczotki talerzowe i segmentowe

Jedna z najszerszych asortymentowo pozyciji. Ogromna réznorodnosé istniejgcych na rynku rozwigzan ma
takze odbicie w naszej ofercie. Rozmiary talerzy mocujgcych od 250-760 mm wykonywanych zaréwno z
polipropylenu jak i sklejki wodoodpornej konfigurowane sq w parze z rozmiarami rozetki dolnej czesci
szczotki stykajgcej sie z podtozem w zakresie od 300-1200 mm.

Réznorodnosé materiatéw stosowanych do wypetnien, jego érednice, wymiary i ilo§é pozwala na idealng
konfiguracje finalnego produktu: od zastosowah bardzo doktadnych dla matych powierzchni dla lekkich
maszyn kompaktowych, az po konfiguracie bardzo wytrzymate do pracy w trudnych warunkach i przy
duzej szybkosci poruszajgcej sie zamiatarki.

Szczegdlng wersjq szczotek talerzowych sq szczotki segmentowe, czyli rozwigzania majgce za zadanie
konstrukcje szczotki talerzowej o duzym rozmiarze z kilku pasujgcych do siebie segmentéw w celu
uproszczenia montazu ale takze mozliwosci magazynowania i transportu samego produktu.
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Szczotki listwowe

Szczotki projektowane jako tatwe w instalacji i wymianie, w naszej ofercie z rdzeniem stalowym i szerokq
gamgq konfiguracji wypetnienia. Obecnie stosowane w wielu nowoczesnych zamiatarkach komunalnych i
lotniskowych (Brodd, Bucher, Boschung).

Wiazki wymienne i wiazki na chwasty

Wiqzki wymienne stosowane sq przez wielu producentéw w ich konstrukcjach czyszczqcych. Realizowane
zaréwno w formie ptaskiej (Bucher) jak i o przekroju kwadratowym (Brodd, Broddson, Broddway) lub
okrggtym (Faun, Schmidt) z materiatem wypetniajgcym w postaci polipropylenu lub stali.

Jedng z produktéw poszerzajgcych zastosowanie zamiatarek sq wigzki usuwajgce chwasty. Jest to produkt
w formie wigzek z wypetnieniem wykonanym z liny stalowej stalowej lub grubej wigzki drutéw stalowych
zabezpieczonych dodatkowo specjalnymi ringami, przeznaczony do montazu na opcjonalnych talerzach.
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Predkos¢ przejazdowa vs efekt

Utrzymywanie odpowiedniej predkoéci jazdy podczas procesu zamiatania ma kluczowe znaczenie dla
efekiu czyszczenia i zywotnoéci szczotek. Zbyt szybka jazda powoduje niedoktadny efekt zamiatania i
zwigkszone zuzycie szczotek. W skrajnych przypadkach uszkodzeniu ulegajg réwniez elementy samej
zamiatarki (naped, ramie montazowe, sitowniki).

Regulacja - nacisk na podioze

Jednym z kluczowych elementéw w uzytkowaniu jest dobranie odpowiedniego nacisku na podtoze.
Jak poprawnie ustawié nacisk szczotek na podtoze 2 To bardzo proste.

Dla szczotek walcowych i pierscieniowych wystarczy bedgc na postoju zmierzyé $lad jaki zostawiajg na
podiozu:

- dla szczotek o $rednicach zewnetrznych od 350-400 mm powinien on mieé okoto 30-35 mm szerokosci

- dla szczotek o $rednicach zewnetrznych od 500-600 mm powinien on mieé okoto 70-75 mm szerokosci

- a dla szczotek $rednicach zewnetrznych powyzej 650 mm powinien on mieé okoto 100 mm szerokosci

To wszystko. Takie ustawienie nacisku realizuje najlepsze rezultaty i zapobiega uszkodzeniom zaréwno
szczotek jak i elementéw zamiatarki. Przypomnij o tym swojemu operatorowi.

Dla szczotek talerzowych sprawa wyglgda nieco inaczej. Ze wzgledu na bardzo duzq réznorodnosé
materiatéw wypetniajgcych i ich charakterystyke zawsze stosuj sie do instrukeiji producenta. Istnieje jednak
kilka prostych zasad w razie gdyby ta instrukcja nie byta dostepna:

- dla szczotek talerzowych bocznych przyjmuje sie ze nacisk i kat nachylenia szczotki powinien byé
dostosowany do podtoza, ale jest to z reguty 1/3 powierzchni dolnej czeici czyszczqcej takiej szczotki

- dla szczotek talerzowych frontowych parametry te sq nieco inne i zalezne od istniejgcej konstrukeji
elementéw ssqcych, ich odlegtoéci od szczotek i ciénienia ssania, ale bezpieczna warto$é to nacisk od
okoto 1/2 do 1/3 powierzchni dolnej czeéci czyszczqce| takiej szczotki stykajqcej sie z podtozem

Tajemnice montazu

W wielu nowych szczotkach talerzowych nabijanych od géry czyli od strony talerza, czesto na srubach
montazowych wystepuje pojedyncza nakretka. Niestety nie jest to nakretka stuzgca do montazu tej
szczotki do talerza napedowego zamiatarki, a jedynie element dystansowy umozliwiajgcy prawidtowq site
dokrecenia tej szczotki do talerza bez ryzyka nadmiernych naprezen podczas dokrecania. Jej wysokoséé
powinna byé podobna do wysokosci wystajacych od géry zagieé wibkien stalowych lub
polipropylenowych.

Uzycie jej w inny sposéb moze powodowaé pekniecie talerza szczotki. Pamietaj o tym, jest to bardzo
istotne gtéwnie w szczotkach z talerzem wykonanym z polipropylenu. Gdy nakretki sq dwie, wtedy z
reguty jedna jest dystansem, a druga stuzy do montazu.
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