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Szczotki talerzowe i segmentowe

Jedna z najszerszych asortymentowo pozyciji. Ogromna réznorodnosé istniejgcych na rynku rozwigzan ma
takze odbicie w naszej ofercie. Rozmiary talerzy mocujgcych od 250-760 mm wykonywanych zaréwno z
polipropylenu jak i sklejki wodoodpornej konfigurowane sq w parze z rozmiarami rozetki dolnej czesci
szczotki stykajgcej sie z podtozem w zakresie od 300-1200 mm.

Réznorodnosé materiatéw stosowanych do wypetnien, jego érednice, wymiary i ilo§é pozwala na idealng
konfiguracje finalnego produktu: od zastosowah bardzo doktadnych dla matych powierzchni dla lekkich
maszyn kompaktowych, az po konfiguracie bardzo wytrzymate do pracy w trudnych warunkach i przy
duzej szybkosci poruszajgcej sie zamiatarki.

Szczegdlng wersjq szczotek talerzowych sq szczotki segmentowe, czyli rozwigzania majgce za zadanie
konstrukcje szczotki talerzowej o duzym rozmiarze z kilku pasujgcych do siebie segmentéw w celu
uproszczenia montazu ale takze mozliwosci magazynowania i transportu samego produktu.
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LISTWOWLE | WIAZKI

Szczotki listwowe

Szczotki projektowane jako tatwe w instalacji i wymianie, w naszej ofercie z rdzeniem stalowym i szerokq
gamgq konfiguracji wypetnienia. Obecnie stosowane w wielu nowoczesnych zamiatarkach komunalnych i
lotniskowych (Brodd, Bucher, Boschung).

Wiazki wymienne i wiazki na chwasty

Wiqzki wymienne stosowane sq przez wielu producentéw w ich konstrukcjach czyszczqcych. Realizowane
zaréwno w formie ptaskiej (Bucher) jak i o przekroju kwadratowym (Brodd, Broddson, Broddway) lub
okrggtym (Faun, Schmidt) z materiatem wypetniajgcym w postaci polipropylenu lub stali.

Jedng z produktéw poszerzajgcych zastosowanie zamiatarek sq wigzki usuwajgce chwasty. Jest to produkt
w formie wigzek z wypetnieniem wykonanym z liny stalowej stalowej lub grubej wigzki drutéw stalowych
zabezpieczonych dodatkowo specjalnymi ringami, przeznaczony do montazu na opcjonalnych talerzach.
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PORADY PRAKTYCZNLE

Predkos¢ przejazdowa vs efekt

Utrzymywanie odpowiedniej predkoéci jazdy podczas procesu zamiatania ma kluczowe znaczenie dla
efekiu czyszczenia i zywotnoéci szczotek. Zbyt szybka jazda powoduje niedoktadny efekt zamiatania i
zwigkszone zuzycie szczotek. W skrajnych przypadkach uszkodzeniu ulegajg réwniez elementy samej
zamiatarki (naped, ramie montazowe, sitowniki).

Regulacja - nacisk na podioze

Jednym z kluczowych elementéw w uzytkowaniu jest dobranie odpowiedniego nacisku na podtoze.
Jak poprawnie ustawié nacisk szczotek na podtoze 2 To bardzo proste.

Dla szczotek walcowych i pierscieniowych wystarczy bedgc na postoju zmierzyé $lad jaki zostawiajg na
podiozu:

- dla szczotek o $rednicach zewnetrznych od 350-400 mm powinien on mieé okoto 30-35 mm szerokosci

- dla szczotek o $rednicach zewnetrznych od 500-600 mm powinien on mieé okoto 70-75 mm szerokosci

- a dla szczotek $rednicach zewnetrznych powyzej 650 mm powinien on mieé okoto 100 mm szerokosci

To wszystko. Takie ustawienie nacisku realizuje najlepsze rezultaty i zapobiega uszkodzeniom zaréwno
szczotek jak i elementéw zamiatarki. Przypomnij o tym swojemu operatorowi.

Dla szczotek talerzowych sprawa wyglgda nieco inaczej. Ze wzgledu na bardzo duzq réznorodnosé
materiatéw wypetniajgcych i ich charakterystyke zawsze stosuj sie do instrukeiji producenta. Istnieje jednak
kilka prostych zasad w razie gdyby ta instrukcja nie byta dostepna:

- dla szczotek talerzowych bocznych przyjmuje sie ze nacisk i kat nachylenia szczotki powinien byé
dostosowany do podtoza, ale jest to z reguty 1/3 powierzchni dolnej czeici czyszczqcej takiej szczotki

- dla szczotek talerzowych frontowych parametry te sq nieco inne i zalezne od istniejgcej konstrukeji
elementéw ssqcych, ich odlegtoéci od szczotek i ciénienia ssania, ale bezpieczna warto$é to nacisk od
okoto 1/2 do 1/3 powierzchni dolnej czeéci czyszczqce| takiej szczotki stykajqcej sie z podtozem

Tajemnice montazu

W wielu nowych szczotkach talerzowych nabijanych od géry czyli od strony talerza, czesto na srubach
montazowych wystepuje pojedyncza nakretka. Niestety nie jest to nakretka stuzgca do montazu tej
szczotki do talerza napedowego zamiatarki, a jedynie element dystansowy umozliwiajgcy prawidtowq site
dokrecenia tej szczotki do talerza bez ryzyka nadmiernych naprezen podczas dokrecania. Jej wysokoséé
powinna byé podobna do wysokosci wystajacych od géry zagieé wibkien stalowych lub
polipropylenowych.

Uzycie jej w inny sposéb moze powodowaé pekniecie talerza szczotki. Pamietaj o tym, jest to bardzo
istotne gtéwnie w szczotkach z talerzem wykonanym z polipropylenu. Gdy nakretki sq dwie, wtedy z
reguty jedna jest dystansem, a druga stuzy do montazu.
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